


Die Produktions-Anlagen wurden in letzter Zeit
fir komplexe mehrstufige Synthesen und
Prozesse in Verbindung mit der Produktion von
Haarfarben, photographischen Materialien und
pharmazeutischen Zwischenprodukten
eingesetzt.

Folgende chemischen Reaktionen
wurden ausgefiihrt:

¢ Hydrierung
¢ Nitrierung
® Zyclierung
* Veresterung
¢ Salzbildung

Hierzu dienen eine Reihe gut gewarteter vielseitiger

------ Reaktoren, von denen viele aus Email und mit
B Kohlenstoff-Kondensatoren ausgeriistet sind.
Weitere Details der Hauptausriistung werden in
Anhang | gegeben.

Die Prozesstechnologie umfasst auch:

¢ Edelstahltrockner
* Taumeltrockner emailliert
¢ vollautomatische Edelstahlzentrifugen

Diese Technologien erlauben die Trennung der
Reaktionsmischungen und die Uberfiihrung der
Produkte in eine Vielzahl physikalischer Formen.
Beide Einheiten | & 2 haben eine Vielzahl von
zusitzlichen Hilfsreaktoren fiir einen vielseitigen
Betrieb sowie von Betriebsmedien wie Dampf,
Kthlung bis -20 °C, vor-Ort Stickstoff-Erzeugung,
Abwasservorbehandlung und Pufferung. Abgase
werden zundchst gewaschen und zuletzt einer
Verbrennung unterzogen. Die Einheiten wurden
gemaB cGMP zur Produktion pharmazeutischer
Zwischenprodukte aufgebaut und betrieben.



F&E und
Pilot Anlage

Die Anlage weist eine Pilotanlage auf, die
sehr hochwertige komplexe Materialien
hervorbringen kann. Die Pilot-Anlagen
decken den ganzen Bereich chemischer
Reaktionen ab, insbesondere:

¢ Chlorierung

¢ Carbonylreduktionen

* Friedel-Craft Reaktionen

¢ Metallorganische Reaktionen
¢ Hydrierung

Weder im Labor noch in der Pilotanlage ist ein Genehmigungsprozess
fir F&E und/oder Entwicklungsarbeit erforderlich. Die modern und ‘
gut ausgestattete Pilotanlage wird auch zur kommerziellen Produktion
genutzt.

Sie ist unter anderem ausgestattet mit:

* 8 Reaktoren mit Volumina von 540 bis 1450 Litern
* 5 sind glasverkleidet, 3 aus Edelstahl

* 2 Zentrifugen

¢ Destillationskolonne

* 20 Liter Rotationsverdampfer

Das F&E Labor hat mehrere Test-Hydrieranlagen und ein
vollautomatisches Laborreaktorsystem. Saulenchromatographie
(HPLC) im KilomaBstab steht ebenfalls zur Verfiigung.
Das QC Labor beinhaltet eine vollstandige analytische Ausstattung mit
Gaschromatographie, UV-Photometrie und Titration. Die technische
Sachkenntnis des Standorts hat einen guten Ruf, starke Beziehungen
aufzubauen. Zusammenarbeit bei Projekten wird aktiv gefordert.
Diese Einstellung befahigt das Unternehmen Jahr fiir Jahr bestandig,
hochqualitative, innovative und erfolgreiche Produkte zu
liefern. Solch enge Zusammenarbeit hat zu langanhaltenden
vorteilhaften Beziehungen zu den Kunden beigetragen.




Fassware und Endprodukte
werden in ein mehr als 1500 m?
groBes Warenlager gelagert,
welches mit einer Sprinkler-
anlage nach neuestem Stand
ausgerdstet ist.

Die umfangreiche und
fest mit den verschie-
denen Produktions-
standorten verbundene
Peripherie und Versor-
gung mit Betriebs-
medien umfasst:

¢ 190 KW Kiihlleistung
bis -20 °C mit Glykol

* Vor Ort Stickstoffgenerator
mit einer Kapazitdt von
70m3/h

¢ Abgasverbrennung mit Nox
reduzierender Vorbe-
handlung

¢ Abwasserbehandlung mit
Olabscheider, Neutralisation

Die Produktionseinheiten sind
mit einem modernen Tanklager
mit 10 verschieden Tanks mit
einer StandardgroBe von 32 m?
ausgestattet. Derzeitig werden
sie zur Lagerung von Losungs-
mitteln, Saure, Mutterlauge und
Phenylhydrazin genutzt. Die
librige Lagerhaltung beinhaltet
kleinere Bereiche fiir Wasser-
stoffperoxid,entziindliche
Flissigkeiten und toxische
Rohstoffe.



Einheit |

Die untenstehende Tabelle zeigt die wichtigsten Reaktionsbehalter.
Erforderliche Zusatzausriistung steht ebenfalls zur Verfiigung.

Reaktor Kapazitat Typ Druck- Temperatur-

bereich bereich

(m3) barg °C

BRO2 3.1 emaillierter Rihrtank -1/ +6 -25/+200
BRO3 3.1 emaillierter Reaktor -1/ +6 -25/ +200
BRO4 0.9 Edelstahltank +6 +50
BRO5 3.1 emaillierter Kristallisator -1/ +6 -25/+200
BRO6 3.1 emaillierter Reaktor -1/ +6 -25/ 4200
BRO7 1.0 Edelstahltank +6 +200
BRI 3.1 emaillierter Reaktor -1/ +6 -10/ +200
BRI2 3.1 emaillierter Reaktor -1/ +6 -10/ +200
BRI3 3.1 emaillierter Kristallisator -1/ +6 -25/ 4200
BRI5 4.0 emaillierter Kristallisator -1/ +6 -25/+200
BRI6 4.0 emaillierter Kristallisator -1/ +6 -25/+200
DRI 2.0 Edelstahlreaktor +15 +200
Einheit 2

Die untenstehende Tabelle zeigt die wichtigsten Informationen.
Erforderliche Zusatzausriistung, einschlieBlich einiger Zentrifugen,
steht ebenfalls zur Verfiigung.

Behilter Kapazitit Typ Druck- Temperatur-

bereich bereich

(m3) barg °C

DROI 25 emaillierter Reaktor -1/ +6 -25/ 4200
DRO3 25 emaillierter Reaktor -1/ +6 +200
DRO5 2.8 Edelstahlriihrtank +6 +150
DR41 1.4 Edelstahlriihrtank +6 +150
DR42 7.6 emaillierter Reaktor -1/ +6 -20/ +200
DR43 7.6 emaillierter Kristallisator -1/ +6 -25/+200
Dr50 7.6 emaillierter Reaktor -1/ +6 +200
DR5I 4.0 Edelstahlriihrtank +6 +200
DR55 7.6 emaillierter Kristallisator -1/ +6 -20/ +200

Pilotanlage / Technikum

Die untenstehende Tabelle zeigt die wichtigsten Informationen.
Erforderliche Zusatzausriistung, einschlieBlich einiger Zentrifugen,
steht ebenfalls zur Verfiigung.

Behilter Kapazitit Typ Druck- Temperatur-

bereich bereich

(m3) barg °C

A3.ROI 0.865 emaillierter Reaktor -1/ +6 -25/ 4200
A3.R02  0.865 emaillierter Kristallisator -1/ +6 -25/ +200
A3.R03 0.835 Edelstahl Kristallisator -1/ +6 -20/ +200
A3.R04 0.835 Edelstahlreaktor -1/ +6 -20/ +200
A3.R05 0.535 Edelstahlreaktor -1/ +6 -20/ +200
A3.R06  0.565 emaillierter Reaktor -1/ +6 -20/ +200

A3.RO7  0.535 emaillierter Kristallisator -1/ +6 -20/ +200
A3.R08 1.470 emaillierter Kristallisator -1/ +6 -20/ +200




Anhang p
Sicherheit, Gesundheit,

Umweltschutz & Qualitit

Genehmigungen und Lizenzen
Zeitlich unbegrenzte Genehmigungen liegen
fiir alle hergestellten Produkte, auch fiir die,
die in der Pilotanlage produziert werden, vor.
Der Genehmigungsweg erlaubt fiir die
Einfihrung neuer Produkte, die auf
existierenden chemischen Prozessen
basieren, eine beschleunigte Zulassung. Das
Team hat die nétige Erfahrung, Produkt-
registrierungen und Daten-Sammlung in
Ubereinstimmung mit den REACH-Regeln
durchzufiihren.

Arbeitsschutz und Sicherheit
Der Betrieb arbeitet unter der Stufe der
Seveso |l Richtlinien und hat das geeignete
Sicherheitsmanagement, um diese
Anforderungen vollstindig zu erfiillen.
Feuerwehrpline werden regelmiBig mit den
lokalen Behérden abgestimmt und vor
kurzem wurde in die Installation einer
Sprinkleranlage im Warenlager investiert.

Qualitdt

Der Betrieb ist FDA
zugelassen fiir Syn-
thesen und die Pro-
duktion spezieller
pharmazeutischer
Produkte unter
cGMP-Bedingungen.
Der Betrieb arbeitet
gemaB ISO9001.

Abwassereinleitungen

Kriterium Grenzwert Typisches
Testergebnis

Lésungsm. 10 mg/ | 0-2mg/ |
SO 800 mg /Il 5-120mg/lI
NO 20 mg/l I-15mg/1
AOX I mg/l <1 mg/l

Boden- und Grundwasseranalyse
Bodenproben wurden entnommen und Boden- und Grundwasserbelastung sind
bekannt und weisen keine signifikanten Probleme auf.




Mischbetrieb

Der Mischbetrieb ist mit diversen Edelstahl-
Turbulent-Mischern unterschiedlicher GréBen
(51,3001, 1.200 I, 2.000 I, 3.000 I, 5.000 I)
teilweise mit Messerképfen ausgestattet.
Einige Aggregate sind doppelwandig oder
elektrisch beheizt. Das Aufspriihen von Wirkstoff
auf ein Tragermaterial ist mit der vorhandenen
Technik unproblematisch. Eine Schutzsiebung
nach der Mischung ist mit diversen Gerdten
durchfiihrbar. Das Verpacken der Endprodukte
ist mittels Schneckenpacker in Ventil- oder
Offensack oder in Gebinde bis hin zu Big-Bag's
moglich.

Es stehen diverse Siebanlagen zur
Verfiigung:
- Luftstrahlsieb

- Zylindersieb

- Vibrationssieb
- Riittelsieb

Weiterhin sind einige Siebmiihlen diverser
Hersteller im Einsatz.

Die Mahltechnik reicht von Labor- bis
Produktionsanlagen in teilweise druck-
stoBfester Ausfiihrung:

- Luftstrahlmiihlen
- Sichtermdihle

- Stiftmihlen

- Schneidmtihlen
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